einbausauggerate

Produktinformation RA 51

einbausauggerate fur
staube und spane

» saugt im Dauerbetrieb zuverlassig kleine Mengen Spéane, Stanzabfalle, Granulat und Grobstaub
» Sammelbehaltervolumen ca. 50 Liter, fahrbar oder stationar

» Beistell- oder Einbausauger mit Seitenkanalverdichter, Schallpegel 62 dB (A)

» schallgedammter Seitenkanalverdichter flir gerduschempfindliche Anwendungen

Merkmale

Schallgeddmmter Seitenkanal- ~ Optional: Grundplatte mit Ré-

Sammelbehilter Stahl, Volumen
50 Liter verdichter 62 dB (A) dern, lenkbar

RA 51

Kleinsauggerait in schallgedammter
Ausfiihrung

Beistell- oder Einbausauger mit Seitenkanalver-
dichter. Saugt im Dauerbetrieb zuverlassig klei-
ne Mengen Spane, Stanzabfalle, Granulat und
Grobstaub. Sammelbehaltervolumen ca. 50I, fahr-
bar oder stationar.

Technische Daten der Serie RA 51

Saugertyp RA51D3 RA51D4
Leistung [kW] 3,0 4,0
Spannung [V] 400 400
Unterdruck max. [kPa] 32 26
Luftférdermenge max. [Nm3/h] 320 520
Schallpegel dB [A] 70 76
Abmessungen [mm] 1.150 x 590 x 850 1.150 x 590 x 950
Volumen Sammelbehalter [I] (max.)| 50 50
Gewicht [kg] 100 119

m C E & Artikel-Nummer 990 1087 990 1088

Saugsysteme fir die Metallindustrie | 55



